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PURIFICADORES DE AR TUMA: MAIS QUALIDADE DE VIDA, NA SUA VIDA

Desenvolvimento sustentado e exploracdo racional sdo temas bastante atuais.

Sabendo disso, a TUMA investiu no aprimoramento deste que é, com certeza, um produto moderno: o puri-
ficador de ar.

Desenvolvido a partir da mais avancada tecnologia em filtros eletrostdticos disponiveis no mercado infer-
nacional, o Purificador TUMA € o produto definitivo para quem quer investir, de verdade, na natureza e na
qualidade de vida.
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PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

0 filtro eletrostdtico & um equipamento que limpa gases usando forcas elétricas para remover particulas
sdlidas ou liquidas da corrente de gds.

Quando o ar passa pelos condutores carregados com voltagens opostas, ele é ionizado. Cerca de 80% das
particulas em suspensdo no ar, que passam pelo campo ionizador, adquirem carga positiva e 20% carga
negafiva.

Da unidade ionizadora as particulas passam para a unidade de colegdo, formada por placas metdlicas verti-
cais. As particulas negativas sdo atraidas pelas placas positivas do filtro e as positivas, pelas placas negativas,
filtrando, assim, o ar.

0 conjunto filtrante é composto pela tela ionizadora conjugada as placas coletoras e libera uma quantidade
reduzida de ozon. Suas extremidades sto arredondadas para diminuir a concentracdo de alta tensio e impedir
o centelhamento.

Apesar da alta tensdo nas placas coletoras, sua corrente elétrica € muito baixa, ndo oferecendo nenhum risco
d vida humana.
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As vantagens dos sistemas eletrostdticos so:

Versatilidade - Desempenho efefivo em quase todos os processos comerciais e industriais.

Eficiéncia - Alta eficiéncia de coleta mantida (frequentemente maior que 93% a 99%) em particulas de todos
os tamanhos, inclusive sub-métricos.

Consumo de Energia - 0,1 a 0,6 KW, dependendo do tipo do po, processo, eficiéncia, etc.

Perda de Pressdo - Baixa perda de pressdo, situando-se de T0mmca a 15mmca, diminuindo assim o tamanho
e poténcia do conjunto ventilador/motor.

Adaptabilidade - Tolera considerdveis flutuacdes nas condicdes de operagdo.

Manutengéo - Necessita de pouca manutenciio em relaciio aos outros sistemas de purificacdo de gases.

CODIGO DO PRODUTO
FET2_ _ __(___)Amanjo__
= |
10 Lado de manutencio
Estdgios de Nomero de madulos/ 20 -
filtragem Vazdio de ar E - ?S'(’]e'go "
- Esquer
1- Simples 172 -1.650 m3/h
2 - Duplo 1 -3.300m3/h
11/2-4.950 m3/h ) .
2 - 6,600 m3/h C - Comfiltro de carvo afivado
3 -9.900 my/h VT - Com ventilador
Construgtio . (VT - Com filtro de carviio ativado e ventilodor
4 13.200 m3/h
) 5 -16500 m3/h
H - Horizontal 1) 6 -19.800 m3/h
V - Vertical® 8 -26400 m3/h
10 -33.000 m3/h
0 Ntmero de modulos: 1/2 a 10 Exemplo:
@ Nomero de modulos: 1/2 a 4
@ MOdelOS hOriZOﬂTUiS: H ]/2, H ], H1 ]/2, FET 21 HI (CVT) A"anio 1D
H2,H3,H4 H5

Modelos vericis. fod filto  Elefrostafico TUMA, simples estdgio, construgdo

0delos verticals: rodos . , ~ .

 Modelos horizontais: H 1, H11/2, honzonml., 1 modulol (vazdo 3.3.00 m3/h), com filtro ?e
Ha,H6 HE H10 canvdo ativado e ventilador, arranjo 1, lado de manutengdo

Modelos verficais: ndo aplicdvel direito.
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CARACTERISTICAS

0 gabinete do filtro eletrostdtico, bem como os difusores de entrada e/ou saida e caixa de ventilacGo (opcio-
nais) so feitos de ago e tratados para evitar corrosdes.

0 conjunto filtrante é composto pela tela ionizadora conjugada s placas coletoras e libera uma quantidade
reduzida de ozon. Suas extremidades sto arredondadas para diminuir a concentracio de alta tensdo e impedit
o centelhamento.

A placa coletora e a tela ionizadora sio fabricadas em aluminio e ago inox.

Sdo fornecidos com pré-filtros dos tipos inercial em aluminio (névoa) e metdlico (telas progressivas GO) e
pos-filtro em manta de fibra sinfética.

Opcionalmente, podem vir conjugados com filtros de carvo ativado para retenciio de odores e/ou ventilador
acoplado.

Sto equipados com um circuito elétrico especial de protec@io que interrompe a alta fensdo automaticamente
sempre que uma de suas portas é aberta.

il I COMPONENTES

@ Pré-filtro do tipo inercial (névoa) fabricado em
aluminio que fem a funcdo de equalizar o fluxo do ar.

@ Pré-filtro metdlico com telas de aluminio
(progressivas 60).

@ Célula eletrostdtica fabricada em aluminio
(placas) e ago inox (arames).

@® Pés-filtro em manta de fibra sintética.
® Fonte eletrostdtica.
0BS: Quadro elétrico - a inferligacdo elétrica entre o qua-

dro e o filtro fica a cargo do cliente. Para esquema
de interligacdo ver pdg 30.

Opcionalmente, pode-se utilizar o filtro de carvdo ativado (fem a fungdo
de refer odores) em substituigdo ao filtro em manta de fibra sinfética.
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3.2| DADOS TECNICOS

MODELO HORIZONTAL

Difusor de | ‘ | ‘ Difusor de
entrada e saida ; P | P ; entroda e saida

Filiro

Caixa de ventilagdo (aixa de entrada
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MODELO VERTICAL

Difusor de Saida

B1/82

I

—e— filto

* Fluxo
| L |
: g ﬂ Fluxo de
f /C Entrada de Ar
(aira de 4
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— DIMENSOES (mm)
VIR n m B2 C D EF

FET 21 H 2 Arranjo | 1650 480 740 1100 500 325
FET21 H T Arranjo 1 3300 480 740 1100 1000 375
FET21 H 1 Arranjo 2 3300 960 740 1100 500 375
FET21 H 1% Amanjo 1 4950 1440 740 1100 500 375
FET 21 H 1% Armanjo 2 4950 480 740 1100 1500 375
FET 21 H 2 Arranjo 1 6600 960 740 1100 1000 425
FET 21 H 3 Ananjo 1 9900 1440 740 1100 1000 475
FET 21 H 4 Aranjo 1 13200 1920 740 1100 1000 525
FET 21 H 4 Arranjo 2 13200 960 740 1100 2000 525 o
FET 21 H 5 Awanjo 1 16500 2400 740 1100 1000 575  fornecidas
FET 21 H 6 Arranjo 2 19800 1440 740 1100 2000 625 pelo
FET 21 H 8 Arranjo 2 26400 1920 740 1100 2000 675
FET 21 H 10 Aranjo 2 33000 2400 740 1100 2000 725
FET 21 V2 Anranjo | 1650 480 740 1100 500 325
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Deverdo

cliente

FET 21 V1 Arranjo 1 3300 480 740 1100 1000 375
FET 21 V1 2 Arranjo | 4950 1440 740 1100 500 375
FET 21 V2 Arranjo 1 6600 960 740 1100 1000 425
FET 21 V3 Arranjo 1 9900 1440 740 1100 1000 475

FET 21 V4 Arranjo 1 13200 2100 740 1100 1000 525

B Bl ¢ P1 modelos simples estdgio, ™ Difusor de entrada e suida, caiva de

OBSERVAQOES B2 e P2 modelos duplo estdgio; ~ ventilagdo e caixa de enfrada (somente para
B Altura da base: L = 190 mm modelo horizontal) - madulos opcionais
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6
560
1000
500
7190
1500
1000
1000
1260
2000
1400
2000
2000
2000
560
1000
7190
1000
1000
1000

DIMENSOES (mm)

H
825
865
865
950
950
1000
1150
1240
1240
1330
1430
1550
1685
825
865
950
1000
1000
1000

I J
250
250
250
750
750
500
750
1000
500 Ser
1260
750
1000
1250
250
250
500
500
750
750

Deverdo

pelo

cliente

K

fornecidas

PESO FILTRO (kg)
T
0 70
120 140
120 140
180 210
180 210
240 280
360 420
180 560
180 560
600 700
720 840
960 1320

1200 1400
60 70
120 140
180 210
240 280
360 420
180 580

® A—sem filtro de carvio ativado (PE total = 35 mmca).

B — com filtro de carvéio ativado (PE fotal = 50 mmca).
Presstio estdtica disponivel para rede de dutos = 15 mma.

MOTOR (modelos fornecidos com ventilador)

A

0,5CV/ 4 Polos
1,00V / 4 Polos
1,00V / 4 Polos
1,5V / 4 Polos
1,5/ 4 Polos
2,00V / 4 Polos
3,00V /4 Polos
6,00V / 4 Polos
6,00V / 4 Polos
6,00V / 4 Polos
6,00V / 4 Polos
7,50V / 4 Polos
12,50V/ 4 Polos
0,5CV /4 Polos
1,00V/ 4 Polos
1,50V/ 4 Polos
2,00V / 4 Polos
3,00V / 4 Polos
6,00V / 4 Polos
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B

0,75CV /2 Polos
1,50V /2 Polos
1,50V / 2 Polos
2,00V / 4 Polos
2,00V / 4 Polos
3,00V / 4 Polos
4,00V / 4 Polos
7,50V / 4 Polos
7,5V / 4 Polos
7,5V / 4 Polos
7,5V / 4 Polos
10,00V / 4 Polos
15,00V / 4 Polos
0,750V / 2 Polos
1,50V /2 Polos
2,00V / 4 Polos
3,00V / 4 Polos
4,00V / 4 Polos
1,50V / 4 Polos
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DIMENSIONAMENTO

0 desempenho e eficiéncia de um filtro eletrostdtico sdo diretamente relacionados ao volume e temperatura
do gds, concentracdo do po, tamanho e tipo de particula e composicdo quimica. Também devem ser levados
em consideraco o tamanho e fipo de captores para a coleta do ar.

Assume-se que as particulas de p6 sdo esféricas e seus didmetros sto expressados em microns
(1 micron = 0,00Tmm = 0,00004").

Para comparagdo, o diémetro de um fio de cabelo humano é de aproximadamente 60 microns. Na prdtica,
a maioria das particulas tém formatos irregulares e a concentracdo fotal de poeira é composta de diferentes
proporcdes de particulas de vdrios tamanhos.

Em geral, quanto maior o tamanho da particula maior é o tempo de confato ou de tratamento que ele deve
ter no campo elétrico.

Para se definir adequadamente um modelo de filtro que melhor atenda ds necessidades do projeto, deve-se
primeiro calcular a vazdo necessdria d captacdo de particulas no sistema de exaustdo que & composto basica-
mente de captor, rede de dutos e exaustor.

0 principio da exaustdo consiste em se criar uma corrente de ar, provocando o arrastamento de particulas que,
posteriormente, sdo langadas no exterior. Consequentemente surgirdo correntes de ar no recinto, melhorando
a ventilacdo geral.

Basicamente, um sistema de exaustdo & composto de:

* (aptor

e Ventilador

* Rede de dutos

e Sistema de tratamento do ar

. FILTRO ELETROSTATICO
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Captor
£ o dispositivo de captagio do ar poluido, instalado no local onde este se origin.
Para que a corrente de ar possa prosseguir através dos dutos afé o ventilador, duas velocidades devem ser observadas:

* Velocidade de escoumento ao longo dos dutos
* Velocidade de captura

No caso mais simples, a velocidade de captura é obtida pela diferenca entre o peso dos materiais produzidos.
Isso acontece em fogdes e cubas de aquecimento, onde o calor reduz o peso especifico dos gases e vapores,
que adquirem forca ascensional para entrarem no captor.

Na maior parte dos casos, porém, isso ndo ocorre. Ou, pelo menos, ndo ocorre nas condicdes necessdrias para
a remogdo imediata dos contaminantes produzidos. Deve-se, entio, recorrer a um ventilador para criar a
rarefacdo que induza a formacGio de uma corrente de escoamento de ar para o interior do captor.

FILTRO ELETROSTATICO .

TUMA



S,
=
[Fu)
=
=2
=
<T
=
(N o]
=)
=4
z
()
o.
S
(=}
=4
=1
=
wv
=
(" e)
[=)
-
<<
=2
=
=
=

TABELA 1 - VELOCIDADE DE CAPTURA DE CONTAMINANTES

VELOCIDADE

OND
ORMACAQ DO LOCAL DE CAPTURA DE CAPTURA
ONTAMINA (m/min)
. T . Evaporagdo em tanques
L?;r(tjl(])do sem velocidade inicial, em ar * Desengraxamento 15-30
P . Elefrodeposiciio
. Cubri]nes de pintura a pist%lu
B - . . Enchimento intermitente de recipientes
rlélbgﬁr‘?od?ec%[ﬂszeloc'd[]de boixa em ar em . Transferéncia de material em correias fransportadoras de 30-60
p baixa velocidade (60m/min)
. Soldagem
. Cabines de pintura
. Separagdo e limpeza de pegas fundidas por trepidacio
Producdo ativa em zona onde o ar se . Britadores, peneiras 40-150
acha em movimento rdpido . Pontos de transferéncia de esteiras transportadoras com
alta velocidade (maior que 60m/min)
. Enchimento de barris
Libertado com velocidade inicial elevada | . Esmerilhamento 150 - 600
em zona de infenso movimento de ar . Limpeza & jato de areia
. Na face da cabine 15-30
Mdgquina de empacotamento . Com fluxo descendente 22-45
. Abertura no envoltorio 30-120
) ! . Na face da cabine - depende do tamanho e da
Pinfura o pistolo profundidade da cabine, do tipo de trabalho, efc. 30-60
Cerdmica:
. Misturador . No ponfo de origem 150
. Quebra do biscoito . No ponto de origem 220
Solda de prata . Na face da copula 30
Banhos:
. Desengraxante . No ponto de origem 15
. Decapagem . No ponto de origem 22-30
. Elefrodeposigio . No ponto de origem 15-30
. Témpera . Na face da coifa 30
. Vapor . No ponto de origem 23-30
- . No ponto de origem (para coifa suspensa) 30-60
Saldagem elétrica . Na face da cabine 30
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TABELA 2 - VELOCIDADE DE CAPTURA PARA OPERAGOES ESPECIFICAS
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3 VELOCIDADE
OPERAGAO LOCAL DE CAPTURA DE CAPTURA
(m/min)
Jato de areia:
. Em cabines . Captor envolvendo tofalmente 150
. Em salas . Fluxo de captagdo descendente 18-30
Ensacamento de material granulado fino:
. Com sacos de papel . Em cabine 30
. Com sacos de pano . Em cabine 60
. No ponto de formagto (exaustdo local) 120
Enchimento de barris . No ponto de enchimento 22-30
. Na mudanga do material de uma correia . Na face da coifa 45 - 60
transportadora para outra . Abertura no envoltorio 60
. Limpeza de fundigio . Fluxo de captacdo descendente
Corte de granito:
. Manual . No ponto de origem 60
. Aplainamento . Coifa suspensa no ponto de origem 450
) g - . Fluxo descendente através de grelha na bancada
Esmerilhamento com disco fixo e portdtil ou 10 chio 60-120
. Fogiio de cozinha . Na face da coifa 30-45
. Coifa de laboratdrio . Na face da coifa 30-45
. Porta aberta 37-60
. Fluxo descendente através de grelha na bancada
Metalizago (materiais t6xicos requerem mdscaras)
. Toxico %chumbo, cddmio, etc.) . Na face da cabine 60
. Ndo toxico (ago, aluminio) . Na face da cabine 37
. Na face da coifa local 60
. Forja (manual) . Na face do envoltdrio 60
. Elevadores de grdos . Na face da coifa 152
. Mdquinas de empacotamento . Na face da cabine 15-30
. Fluxo descendente 22 - 45

Tipos de captores

Os captores podem apresentar formatos variados, dependendo do tipo de poluente a ser aspirado.

Existem os captores cilindricos, muito utilizados em lavanderias na captura de vapores.

Os capfores com bocas retangulares so largamente utilizados, aplicando-se  captura dos mais variados

fipos de particulas.
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Ja os captores conicos, em forma de “bico de pato”, sGo mais indicados para a captura de poeiras localizadas.
Devem, portanto, ser instalados o mais prximo possivel da fonte contaminante. Isso porque a vazdo de ar
necessdria para remover as particulas varia com o quadrado da distancia da fonte ao captor. Quer dizer, se
para um captor a uma distGncia “X” da fonte sdo necessdrios 1.700 m3/h, para outro a “2X” de distdncia
serdo necessdrios 6.800 m3/h.

A coifa & o mais comum dos captores. Sua construgdo deve basear-se nas seguintes dimensdes:

02

< 45°

o ]
tot D
/V FONTE DE W\

AR INDUZIDO CAI.OR AR INDUZIDO

Para se definir adequadamente um modelo de filtro que melhor atenda as necessidades do projeto, deve-se
primeiro calcular a vazdo necessaria para a captado de particulas no sistema de exaustio.

INSTALAGAO

5.1] TRANSPORTE E MANUSEIO

Posicdo sempre vertical conforme indicacGo na embalagem.
No sobrepor volumes.

Os filtros eletrostdticos devem ser firmemente presos as bases rigidas e fixas. Para tanto, deve ser utilizada a
“base de fixacdo” prevista para esta finalidade.
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Para transporte e movimentagdo do equipamento, siga as insfrucdes abaixo:

* Verifique os pesos e dimensdes dos filtros eletrostdticos para assegurar-se que seus aparelhos de movi-
mentacdo comportam seu manejo com seguranca.

* (ologue os cabos de levantamento por baixo da base de madeira, conforme as figuras abaixo:

(ABOS DE
LEVANTAMENTO

BASE DE
IADEIRA

BASE DE
MADEIRA

SEM EMBALAGEM

FILTRO ELETROSTATICO
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* Fvite que cordas, correntes ou outros dispositivos encostem no filtro.

* Sempre faca o teste de levantamento para determinar o balango e estabilidade exata da unidade antes
de levantar o mesmo para o local da instalacgo.

* Na movimentacio horizontal, utilize roletes de mesmo didmetro embaixo da base de madeira.

!

(ABOS DE
LEVANTAMENTO

/1Y

/ EMBALAGEM
1 oEmaoeiRa
N
”
L1
N /
o
’ / -
) /
\/ b
COM EMBALAGEM

5.2 ARMAZENAMENTO

Caso o filtro ndo possa ser colocado no local definitivo da instalagdo, o mesmo deverd ser armazenado em local
sequro, abrigado e seco, protegido de intempéries.

Ndo retire a embalagem do equipamento até o mesmo estar no lugar definitivo da instalag@o. Faca a movi-
mentagdo com cuidado.
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53| INSTRUGOES PARA UMA CORRETA INSTALAAO

Para uma instalado apropriada, considere os seguintes itens antes de colocar o filtro no local:

* 0 piso ou a base deverdo estar nivelados, slidos e com bastante resisténcia para suportar o peso.
Nivelar ou reparar o piso antes de colocar a unidade.

* Providenciar espacos suficientes para manutencgo.

* Deverd ser instalado em locais abrigados e protegidos de intempéries. Suas caracteristicas construtivas
ndo permitem que o equipamento seja instalado em locais externos sem protecdo.

ESPAGOS PARA MANUTENGAO - MODELO HORIZONTAL

INININA AREA LIVRE DE ACESSO
PARA MANUTENRO INTERNA DO
FILTRO ELETROSTATICO \:\

(08.2)

700

700

(085.2)
ININIAWA AREA LIVRE DE ACESSO
\:\ PARA MANUTENCRO INTERNA DO

FILTRO ELETROSTATICO

VISTA SUPERIOR _ VISTA SUPERIOR _
OPCAQ DE MANUTENCAO OPCAQ DE MANUTENCAO
PELO LADO ESQUERDO PELO LADO DIREITG

OBSERVAGOES:
1) Cotas em milimetros.
2) Ndo deverd haver inferferéncias fisicas nas dreas demarcadas.
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ESPACOS PARA MANUTENCAO - MODELO VERTICAL

INIMA AREA LIVRE DE ACESSO
PARA MANUTENGAO INTERNA DO
FILTRO ELETROSTATICO

(085.2)

=

700

A

=

SAIDA DO AR NA PARTE
SUPERIOR DO FILTRO

VISTASUPERIOR
OPCAO DE MANUTENCAO
PELO LADO ESQUERDO

OBSERVAGOES:
1) Cotas em milimetros.

ENTRADA DO AR
NA PARTE INFERIOR
DO FILTRO (CAIXA
DE ENTRADA)

SAIDA DO AR NA PARTE
SUPERIOR DO FILTRO
ENTRADA DO AR
NA PARTE INFERIOR
DO FILTRO (CAIXA
DE ENTRADA)
N
(085.2)
MNIMA AREA LIVRE DE ACESSO
PARA MANUTENGRO INTERNA DO
FILTRO ELETROSTATICO
VISTA SUPERIOR _
OPCAO DE MANUTENCAQ
PELO LADO DIREITO

2) Nao deverd haver inferferéncias fisicas nas dreas demarcadas.
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OPERACAO
Para o funcionamento, basta ligar a chave do quadro elétrico, sendo que a mesma somente deverd ser desligada

para manutengdo do filtro eletrostdtico.

Normalmente, o equipamento é desligado ou ligado pelo comando remoto (a cargo do dliente) instalado ao
lado da coifa ou captor.

0 Madulo Logico Programavel (Sistema Alerta Limpeza) é um item opcional e a sua programagdo depende de
cada projeto, sendo que o mesmo jd sai de fabrica programado.

Caso 0 equipamento seja adquirido sem a caixa de ventilagdo, o instalador deverd executar o intertravamento
do filtro com o ventilador para que ambos funcionem simultaneamente.

MANUTENGAO

Recomendamos verificacdes, no minimo semanalmente nas placas coleforas, porém, a necessidade de limpeza
deverd ser definida de acordo com a ufilizacdo do filtro. Sugerimos, contudo, que a limpeza seja, no minimo, apés
7 (sete) dias e, no mdximo, 30 (frinta) dias.

ATENCAO
DESLIGAR A ENERGIA ELETRICA PARA EVITAR FERIMENTOS OU MORTE DEVIDO A CHOQUE ELETRICO, SENDO QUE APOS 0
DESLIGAMENTO, O OPERADOR DEVERA AGUARDAR 15(QUINZE) MINUTOS PARA A ABERTURA DA PORTA DE MANUTENQZ\O.

Abaixo sequem s instrugdes basicas para manutengdo dos componentes do filtro:

71 CELULA ELETROSTATICA, FILTRO INERCIAL (NEVOA) E FILTRO METALICO

* Providenciar a retirada das pecas, tomando o cuidado para ndo danificd-las.

* Ffetuar a limpeza com produto Desengraxante Tuma PLT-6, deixando as pecas em imersdo durante 8
horas. Em casos riticos, aconselha-se deixd-las em imersdo por um periodo de 10 a 12 horas.

* Deixar as pecas secarem durante um periodo de 24 horas.

* (olocar as pegas no filtro tomando-se o cuidado de verificar a posicdo correta da célula eletrostdtica
conforme efiquetas de identificacto das mesmas.

* Em hipotese alguma recologue os filtros no lugar se eles ainda estiverem molhados.
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Boletim Técnico PLT-6

PLT-6 & um multilimpador e desengraxante alcalino, soldvel em dgua, de alto poder de limpeza. Desenvolvido
para aplicagdes onde os desengraxantes convencionais ndo podem ser utilizados devido as emanacdes de va-
pores toxicos e d inflamabilidade. Cuidadosamente elaborado, ndo ataca pldsticos, borrachas, pisos sintéticos,
concreto e outros. Nao contém organoclorados e é, seguramente, ndo inflamavel.

PLT-6 & uma composicdo balanceada para remoco de graxa mineral, vegetal, animal, ceras, mofo, creosoto,
materiais corantes e sujidade em geral.

Usos

E indicado para limpeza de mdquinas e equipamentos em geral - reservatdrios e fubulagges de dleos solveis
- coifas e fogdes - mdquinas téxteis - chapas metdlicas antes da laminacio e pintura - pisos de concreto -
divisérias e estofamentos - motores a exploso, etc.

Como aplicar

PLT-6 deve ser aplicado nas proporcdes:

Limpeza 16ve de SUPEIHICIE .......oooovveeeeeeee e 1:20
LIMPEZA PESAAN oo puro ou até 1:5
Geral, como MUKTMPAGON <......ooooeoeoeeee e 1:10
Estocagem

Deve ser armazenado em local seco e fresco.

Propriedades Fisico-Quimicas

00 oo amarelo fluorescente
Densidade 20/24°C(g/1) 1,020 41,060
PH ,S01UGH0 T0% €M H20 ..o 10,0-12,5
SOlUBIIAAAR BM AU ... 100%
POMIO 8 TUIGOT oo No tem
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7.2| FILTRO MANTA E FILTRO DE CARVAO ATIVADO

Os filtros manta e de carvio ativado so descartdveis e o periodo de troca varia conforme o ambiente atendido.
Contudo, sugerimos um periodo mdximo de 6 (seis) meses para troca.

7.3| FONTE ELETROSTATICA

A fonte elefrostdtica ndo requer manutenc@io, porém, caso apresente ulgum defeito, 0 mesma deverd ser
substituida.

7.4| CIRCUITO ELETRICO

Para se diagnosticar defeitos no circuito eltrico utilizar voltimetro de alta tensdo.

Pardmetros de medicgo:
Tensdo na saida da fonte ....... 8al10kV
Tensdo na célula elefrostdtica ..... 6.a 7 kV

75| POLIAS E CORREIAS (QUANDO APLICAVEL)

A tenstio das correias deve ser verificada, mensalmente, e eventualmente ajustada. Deve-se cuidar para ndo
desalinhar as polias por ocasido de um eventual ajuste.

Antes de instalar um jogo novo de correias em “V”, deve-se inspecionar cuidadosamente o estado das polias
ranhuradas. Polias gastas reduzem substancialmente a vida 0til da correia. Se o canal da polia estiver gasto,
a correia tenderd a assentar-se na base do fundo do canal da polia.

Se as paredes laterais dos canais da polia esfiverem gastas, os cantos inferiores da correia sofrerdo um
desgaste, propiciando assim uma falha prematura. Verifique se as polias estdo limpas de 6leos, graxas, finta
ou qualquer sujeira.

Ndo é recomenddvel o uso de correias novas junto com correias velhas. A correia nova serd sobrecarregada.
A correia ndo deve ser forcada contra a polia, com uma alavanca ou qualquer outra ferramenta, pois poderd
ocorrer a ruptura do envelope ou dos seus corddes de reforco. Na montagem, faca recuar a polia mavel,
aproximando-a da polia fixa, de modo que possa ser monfada suavemente sem ser forcada com qualquer
tipo de feramenta.
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0 correfo alinhamento e operacio das polias deverdo ser verificados:

* Gire manualmente as polias para verificar se as mesmas se movimentam liviemente.

* Verifique os eixos do motor e do ventilador. Eles devem estar paralelos um com referéncia ao outro.

* Verifique que as polias do ventilador e do motor estdo alinhadas. No caso de polias com diferentes
larguras, alinhe a parte central das mesmas.

* Verifique a tensto adequada da correia para dar uma vida dtil maior aos rolamentos do motor e do

ventilador.
\ ESTAS LINHAS DEVEM
— 1 ESTAR PARALELAS
T A FACE LATERAL DA POLIA
DEVE ESTAR EM CONTATO PARA ALINHAMENTO DAS
q COM 0 TOPO DA REGUA | POLIAS, USE UM CORDAO
q, , ) ' ESTICADO NO FUNDO DO
POLIA FIXA / POLIA FIXA  CANAL DAS POLIAS
/
REGUA DE ACO REGUA DE ACO
A FACE LATERAL DA POLIA
DEVE ESTAR At CONTATO
1 COM 0 TOPO DA REGUA
1 , ) |
POLIA FIA ] POLIA REGULAVEL

Para verificagdo de ajuste, a correia deve ser comprimida com o polegar e apresentar uma flecha de, aproxi-
madamente, 10 mm. Se houver necessidade de troca por nova, tensione-as e deixe-as funcionando durante
vdrias horas até adaptarem-se aos canais das polias.Depois tensione-as de novo.

Ndo pinte as correias ou fente protegé-las com qualquer outro tipo de material. Use-as em seu aspecto
natural, como fornecidas pelo fabricante.

Quando as correias viram na polia, isto indica desalinhamento do sistema, polias gastas ou vibragdo excessiva.
Barulho agudo e constante ocorre quando o motor estd acelerando ou quando o motor estd operando perto

ou na sua capacidade plena. Isto significa que a correia estd derrapando e requer uma imediata investigago.
Esse barulho resulta da falta de tensionamento das correias.
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7.6 VENTILADOR E MANCAIS (QUANDO APLICAVEL)

0 ventilador deve ser inspecionado periodicamente quanto ao correfo tensionamento da correia, lubrificaco,
widos, vibracdes e limpeza das superficies.

Rotor e voluta devem ser limpos quinzenalmente. Os parafusos de fixacGo do rotor e polias devem ser aper-
tados e verificados.

Todos os rotores sio balanceados dindmica e estaticamente. Em alguns casos, devido a penetracio de im-
purezas pela aspiragdo do ventilador, poderd haver um desbalanceamento causado pelo acmulo destas nas
palhetas do rotor. Desta forma, é aconselhdvel que seja feita uma limpeza periodica com utilizagio de uma
escova ou espatula, tomando-se cuidado para ndo remover os pesos utilizados no balanceamento. Ndo causar
esforcos exagerados que poderdo causar tensdo e empenamento do rofor.

0s mancais dos ventiladores centrifugos sdo do fipo auto alinhantes e ndo requerem manutencdo especial por
ser blindados. Deve-se observar, mensalmente, se os mancais apresentam ruidos (roncos). Em caso afirma-
tivo, devem ser substituidos.

Pode-se fazer um teste prdtico de escuta que consiste em colocar um bastto de madeira ou a ponta da chave
de fenda o mais proximo do rolamento e colocar o ouvido na outra extremidade. Se o ruido ouvido for suave e
uniforme, indica que o rolamento estd bom. Um ruido uniforme e metdlico indica falta de lubrificag@o. Ruidos
irregulares, diferentes dos jd mencionados indicardo rolamentos com defeito.

7.7{ MOTOR ELETRICO (QUANDO APLICAVEL)

A manutengdo dos motores elétricos, adequadamente aplicados, resume-se numa inspegdo periddica quanto
a niveis de isolamento, elevactio da temperatura, desgastes excessivos, correta lubrificacio dos rolamentos e
eventuais exames no ventilador para verificar o correto fluxo de ar. A freqiéncia com que devem ser feitas as
inspegdes, depende do tipo de motor e das condigdes do local de aplicacio do mesmo.

ATENCAO
A INSPE(;Z\O PERIODICA DEVE SER FEITA POR PESSOAS QUALIFICADAS. O MOTOR DEVE ESTAR DESLIGADO DA REDE DE
ALIMENTAQAO £ O AMBIENTE DE TRABALHO DEVE ESTAR LIMPO.

TUMA
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ESQUEMAS ELETRICOS

ESQUEMA ELETRICO | - FILTRO ELETROSTATICO SEM VENTILADOR
DIAGRAMA UNIFILAR

CONANDO
20V
40Hz
RS0 7151
777777777777777 ms T
A
PONTO DE @
FORGA
220V/20/60Hz FONTE
GERADORA
DIAGRAMA DE COMANDO

—_—

VEM DO CONTATO
ABERTO DO CONTATOR
DO VENTILADOR

(A CARGO DO CLIENTE)

220V - 60Hz

FONTE GERADORA

NOTAS:

1 - COMANDO REMOTO A CARGO DO CLIENTE.
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LAY-OUT

VISTA INTERNA VISTA EXTERNA
e e
: ° %
g loldiociad) =
= BORNES K1 [}
©
4 4
PROF.: 90 mm
180mm
VISTA INTERNA-+TAMPA
@ e
:
[ BORNES K1 ® e
E Eio)
LISTA DE MATERIAL
REF DESCRICAO a1
1K1 CONTATOR TRIPOLAR 01
F21 FUSIVEL DE VIDRO 2,54 0
©l CHAVE REVERSORA 1 POLO /2 POS 01
TH1 SINALEIRO VERDE 01
LISTA DE IDENTIFICACOES
INSCRICOES NA PLAQUETA
L0CAL TAMANHO T am
ET0 63x16x2,4 FONTE LIGADA 01
£ 63x16x2,4 LOCAL/DESI/REMOTO 01
REGUA DE BORNES
[ PINEL [ aweo |
[ shou | x [ w ]
IDENT | IDENT PARA
e (ONEXAO T e PARA
S| Rt ANENTAGHO gl i | CONEXRO
HIERIE GERAL g3 [
T p = REMOTO
s ELETROSTATICA
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ESQUEMA ELETRICO Il - FILTRO ELETROSTATICO COM VENTILADOR

DIAGRAMA UNIFILAR
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| 1K % COMANDO |

20V
60Hz

@ VENTILADOR
JE—)

PONTO DE

FORGA —
V/_0/60Hz s
DIAGRAMA DE COMANDO
r I [
5
& |
3 NOTA T puliirs
= .
&
J W
0
VENTILADOR
NOTAS:

1 - COMANDO REMOTO A CARGO DO CLIENTE.
2 - ALIMENTACAO PARA FONTE ELETROSTATICA.
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LAY-OUT

S/ ESCALA
VISTA INTERNA VISTA EXTERNA
Aﬁ 0 — . O
2 o3 @
- _
=l ] =B 0
= = oz
= *E m
= QAN 3030 ®
ET0
j\ﬁ o—""m""m""0
PROF.: 200 mm
VARIAVEL
LISTA DE MATERIAL
REF DESCRICAO am
D0 DISJUNTOR TERMOMAGNETICO 38 0l
1K CONTATOR TRIPOLAR 01
1H1 SINALEIRO VERDE LED 0l
177 RELE BIMETALICO DE SOBRECARGA o
1721 FUSIVEL DE VIDRO 3A-COMANDO 0l
] CHAVE REVERSORA 1 POLO/2 POS 0l
LISTA DE IDENTIFICACOES
NOIERQ DE INSC. VA PLAQUETA (W)
L0CAL TAWANHO T Ty am
€10 1203204 QUADRO FET V/ -0/60Hz 0
1l 6311624 LOCAL/DESL/REMOTO 0l
(2 631604 VENTILADOR VE 116400 ]
,
REGUA DE BORNES
[ PEL [ w0 | PIEL [ oo
(oo | x [ o3 ] [ mwsm | x [ o
R PARA N PARA
e CONEYAO I CONEYAO
SRR K RENOTO
NERIE VENTILADOR =[2[3 (OPCIONAL)
| 3 s ALIMENTACEO
4 0 FONTE
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ESQUEMA ELETRICO Il - FILTRO ELETROSTATICO COM VENTILADOR

DIAGRAMA UNIFILAR
oo -
! .' 11 |
l - COMANDO |

60Hz

oL mpen

DIAGRAMA DE COMANDO

—_—

220V - 60Hz

[

_

0

NOTAT

1K

VENTILADOR

NOTAS:

1 - COMANDO REMOTO A CARGO DO CLIENTE.
2 - ALIMENTACAO PARA FONTE ELETROSTATICA.
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LAY-OUT

S/ ESCALA
VISTA INTERNA VISTA EXTERNA
Aﬁ o o
® CAN. 30x30 )
. 0
= 1]
=
®
£10
Aﬁ o o
PROF.: 200 mm
VARIAVEL
LISTA DE MATERIAL
REF DESCRICAO am
D0 DISUNTOR MOTOR 30 0l
1K CONTATOR TRIPOLAR 01
11 SINALEIRO VERDE LED 0l
1721 FUSIVEL DE VIDRO 3A-COMANDO o
] CHAVE REVERSORA 1 POLO/2 POS 01
LISTA DE IDENTIFICACOES
NOIERQ DE INSC. VA PLAQUETA (WWXIHIO)
L0CAL TAMANHO T Ty am
€10 1203204 QUADRO FET V/ 0/60Hz [
1l 631624 LOCAL/DESL/REMOTO 01
(2 631624 VENTILADOR VE 116400 01
,
REGUA DE BORNES
[ PIEL [ w0 | PIEL [ oo
[Coweom | x [ o3 ] [oswasm | x [ o
R PARA N PARA
vl ONEKEO il ONEKiO
S r | R s 1[4 REMOTO
NIERE VENTILADOR = IFEE (OPCIONAL)
n|mn 3 s ALIMENTACEO
4 0 FONTE
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ESQUEMA DE INTERLIGACAQ ELETRICA - FILTRO SEM VENTILADOR

COMANDO - VIDE DIAGRAMA - ESQUEMA ELETRICO |
220V / 60HZ

(

%) ;
@] BORNES DE INTERLIGACAO
1

R S1

VERMELHO - o
T RREIO i
* Al
MICRO*
INTERRUPTOR

* MICRO INTERRUPTOR(ES) - INSTALADOS NAS PORTAS DE MANUTENCAO DO FILTRO. o
** £ NECESSARIA A CONEXAO DA CARCACA DO FET AQ SISTEMA DE ATERRAMENTO, CONFORME NBR 5410 - INSTALACOES ELETRICAS EM BAIXA TE
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QUADRO ELETRICO

RO SO 3 4

AB

BORNES [ [0]0[0]0]@]

REMOTO
e U H INTERLIGACAO
/; A CARGO DO CLIENTE
INTATOR % %% %%
] 13
MODULO
ELETROSTATICO
ALTA TENSAQ
POSITIVO (+) L VERMELHO
FONTE
NEGATIVO (+)
PRET0 —
GABINETE
(SAO. DO FET**
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A TUMA reserva-se o direito de modificar as especificagdes técnicas dos equipamentos sem prévio aviso.
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